
التعويضات المؤقتة
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Interm)تعتبر التعويضات المؤقتة  restoration )مهمة خلال المعالجة التعويضية.

ول على تعني كلمة مؤقتة بأنها تعويضات تبقى لفترة معينة من الزمن ريثما يتم الحص
.التعويض الدائم

يع بعد تحضير على الرغم من إمكانية تسليم التعويضات النهائية بسرعة قد تصل لبضعة أساب
.ب والمريضالأسنان، إلا أنه يجب على التعويضات المؤقتة أن تحقق متطلبات مناسبة للطبي
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يجب أن يحقق التعويض المؤقت
المثالي العديد من المتطلبات 
:لىالمتداخلة التي يمكن تصنيفها إ

المتطلبات الحيوية 
(biologic)

المتطلبات 
الميكانيكية

المتطلبات الجمالية
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المتطلبات
الحيوية

حماية 
النسيج 
اللبي

حماية 
النسج حول
السنية

حماية 
الانسجام 
الإطباقي

وموضع السن

حماية 
الميناء 
من الكسر
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ت المتطلبا
الحيوية

حماية 
النسيج 
اللبي

يجب أن يحقق التعويض المؤقت 
عن الختم الجيد والعزل للسن المحضر
ية في البيئة الفموية لمنع حدوث حساس
لبيالسن وتهييج إضافي للنسيج ال
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ت المتطلبا
الحيوية

حماية النسج
حول السنية

عويض للمساعدة على إزالة طبقة اللويحة يجب أن يتمتع الت
اعمة المؤقت بانطباق حفافي جيد، محيط مناسب، وسطوح ن

يعتبر هذا الأمر مهما للغاية عند وضع حواف . ملساء
مؤقت إذا كان التعويض ال. التحضير داخل الميزاب اللثوي

ثومية غير ملائم وحدث خلل في السيطرة على اللويحة الجر
.فإن الصحة اللثوية ستتراجع
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المتطلبات
الحيوية

حماية 
الانسجام 
الإطباقي

وموضع السن

بة يجب أن يحافظ التعويض المؤقت على نقاط تماس مناس
تسبب نقاط . مع الأسنان المجاورة والأسنان المقابلة

التماس غير المناسبة حركة أفقية وتطاول للأسنان 
تشافه مثل هذا التطاول في الأسنان المقابلة يتم اك. المقابلة

تعويض في جلسة تقييم التعويض النهائي، حيث يحُدث ال
.مبكرة مع الأسنان المقابلةتماساتالنهائي الجديد 

ه من الممكن في بعض الأحيان تصحيح هذه المشكلة لكن
نهائي يعتبر إجراء مهدر للجهد والوقت ويصبح التعويض ال

ي حال كان ف. يملك شكلا ووظيفة سيئةإطباقيا  بعد تعديله 
دة التطاول شديد فمن الضروري إعادة تحضير السن وإعا

.أخذ الطبعة
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ت المتطلبا
الحيوية

حماية الانسجام
الإطباقي

وموضع السن

ين ينتج عن الحركة الأفقية نقاط تماس شديدة ومعيبة ب
طبيب التعويض النهائي والأسنان المجاورة، مما قد يضطر ال

لتعديلات مرهقة ومملة على نقاط التماس ومن الممكن أن
افة نضطر لإعادة إرسال التعويض للمخبر مرة ثانية لإض

.معدن أو خزف على المنطقة التي تم تعديلها
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ت المتطلبا
الحيوية

حماية 
الميناء من 
الكسر

سبب يجب على التعويض المؤقت حماية الأسنان المُضعفة ب
، veneer)التحضير خصوصاً في التعويضات الجزئية 

Inlay ،onlay) طح حواف التحضير قريبة من الستتوضع، إذ
تى ح. مع احتمالية انكسار هذه الحواف أثناء المضغالإطباقي

ناء ولو كانت الخسارة عبارة عن خسارة قشرة صغيرة من المي
.فإن التعويض النهائي سيكون غير مقبول
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المتطلبات
يةالميكانيك

أداء وظيفة 
التعويض 
النهائي

د الانطباق الجي
على السن 
المحضر لمنع 

انفكاكه

إمكانية إعادة 
استخدامه
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المتطلبات
يةالميكانيك

أداء وظيفة 
التعويض 
النهائي

ت أكبر قوى ضغط ممكن أن يتعرض لها التعويض المؤق
هي أثناء المضغ وهي مشابهة للقوى التي يتعرض لها 

ا التعويض النهائي، لكن مقاومة المواد التي تصنع منه
للضغط أقل من ( PMMA)التعويضات المرحلية مثل 

ر الخزف أو المعدن مما يجعل هذه التعويضات عرضة للكس
أكثر التعويضات المرحلية عرضة للكسر هي . أكثر

طوح التعويضات المرحلية الجزئية لأنها لا تغطي كامل س
.السن
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المتطلبات
يةالميكانيك

أداء وظيفة 
التعويض 
النهائي

أكثر المناطق عرضة للإجهاد في الجسور 
المؤقتة هي منطقة الوصلات مما يجعل هذه 

نطقة للتقليل من كسر م. المناطق الأكثر كسراً 
الوصلات في الجسور المؤقتة يجب زيادة 
.ئيعرض هذه الوصلات مقارنة بالتعويض النها
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ت المتطلبا
ةالتجميلي

لأمامية تعتبر المتطلبات التجميلية مهمة في الأسنان ا
يض يعتبر التعو. وحتى الضواحك في بعض الأحيان

رأي المؤقت الصحيح و الدقيق أداة عملية جيدة لمعرفة
ومتطلبات المريض ومحيطه حول شكل وتصميم 

التعويض النهائي

وصول يمكن تعديل شكل التعويضات المؤقتة حتى ال
ن أخذ إلى نتيجة مرضية للطبيب والمريض عندها يمك
تمد طبعة للتعويض المؤقت وإرسالها للمخبري ليع

.عليها في تصميم التعويض النهائي
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المواد والإجراءات التي يصنع منها
:التعويض المؤقت

هناك العديد من المواد والطرق المتوفرة لكن
ب في جميع هذه التقنيات فإن تجويف القال

ن المشكل للتعويض المؤقت يتكون من جزأي
:مرتبطين

(TSF) tissue surface 
form : يشكل سطوح

ة الأسنان المحضرة والحاف
.إن وجدتالسنخية

(ESF) external 
surface form  : يشكل

السطوح الخارجية 
للتعويض المؤقت

(custom)إفرادية 
مسبقة التشكيل 

(preformed)
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(  ESF)السطوح الخارجية 
(:custom)الإفرادية 

ير هي انعكاس سلبي إما لأسنان المريض قبل التحض
يمكن الحصول عليها . أو لمثال تشخيصي معدل
يمكن إعادة تموضع الـ . مباشرة من أي مادة طبع

ESF ي بشكل أسهل، والحصول على نتائج أفضل ف
ق إجراءات صناعة تجويف القالب ، إذا تم قص المناط

ن المتواجدة في المناطق بي)الرقيقة من مادة الطبع 
(  السنية أو حول الحواف اللثوية
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تحظى مواد الطبع عجينية القوام القابلة 
للتشكيل بشعبية كبيرة بسبب إمكانية 

استخدامها بدون طابع وإمكانية تشذيبها 
كذلك، تساعد مرونتها . بسهولة بسكين حاد

المتصلب للراتنجمن الإزالة اللاحقة 
( الإكريل)
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تي إفرادية من صفائح بلاستيكية حرارية، والESFيمكن إنتاج 
ما إفراغ يتم تسخينها وتكييفها على المثال المصبوب من خلال إ

أو ضغط الهواء عندما تكون الصفيحة بحالتها المرنة 

عله ينتج عن هذه العملية قالب شفاف بجدران رقيقة، مما يج
داخلات مفيد ا في التقنية المباشرة بسبب الحد الأدنى من الت

. الإطباقية

غالبا  ما ، ثم يوضع في الفم،(الإكريل)بالراتنجيتم ملء القالب 
الإطباقيةنحتاج إلى إجراءات إضافية لتعديل التداخلات 

يقة تعتبر رقة هذه المادة أحد سيئاتها عند استخدامها بالطر
رارة تعتبر هذه المادة مشتت ضعيف للح. المباشرة في الفم

وخي ، لذلك يجب ت(الإكريل)الراتنجالمنبعثة أثناء تصلب 
.الحذر وإزالتها من الفم قبل حدوث أي أذية حرارية محتملة
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:سيئات هذه التقنية

اخلات غالباً ما نحتاج إلى إجراءات إضافية لتعديل التد
.الناتجةالإطباقية

لطريقة تعتبر رقة هذه المادة أحد سيئاتها عند استخدامها با
.المباشرة في الفم

أثناء تعتبر هذه المادة مشتت ضعيف للحرارة المنبعثة
، لذلك يجب توخي الحذر(الإكريل)تصلب الراتنج

.وإزالتها من الفم قبل حدوث أي أذية حرارية محتملة
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مسبقة التشكيل ( ESF)السطوح الخارجية 
(preform:)

نادراً . جارياًتتوفر العديد من التيجان المؤقتة مسبقة التشكيل ت
ن تترافق ما تفي بمتطلبات التعويض المؤقت، وبالتالي يجب أ

عض تحتاج معظم أشكال التيجان إلى ب(. الإكريل)الراتنجمع 
طوح إزالة من السطوح الداخلية، إعادة تشكيل  للس)التعديلات 

.ينبالإضافة إلى إجراء التبط( إطباقيةالمحورية، تعديلات 

كتعويضات يقتصر استخدام التيجان مسبقة التشكيل بشكل عام
ية مفردة بسبب عدم إمكانية استخدامها كجسور ثابتة جزئ

FDPs.
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المواد التي تصنع منها 
( ESF)السطوح الخارجية 

(:preform)مسبقة التشكيل 

ألومنيوم، 
رفضة قصدي

أسيتات
سيلولوز

بولي 
كربونات نيكل كروم

Preformed anterior crown forms: polycarbonate 
(left) and cellulose acetate (right)

Preformed posterior crown forms: aluminum 
shell (left), aluminum anatomic (center), and 
tin-silver anatomic (right).
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البولي كربونات 
Polycarbonate

الموادجميعبينمنطبيعيةالأكثرالمظهريملك
مناسب،بشكلوتعديلهاختيارهعند.التشكيلمسبقة
ظهرالمناحيةمنالخزفيةالتعويضاتينافسفإنه
،واحدبلونإلاتتوفرلاأنهامنالرغمعلى.الجيد
لونبواسطةطفيفبشكللونهاتعديليمكنأنهإلا

شكلعلىكربوناتالبوليتتوافر.التبطينراتنج
.والضواحكوالأنيابالقواطع
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السيللوزأسيتات

Cellulose Acetate

علىمتوفرةوشفافة(مم0.3إلى0.2)رقيقةمادةعنعبارة
.مختلفةوبأحجامالأسنانكلشكل

جودالموالتصلبذاتيالراتنجعلىكاملبشكلألوانهاتعتمد
الداخليبالسطحميكانيكياأوكيميائياالراتنجيرتبطلا.داخلها
لمنعمنهلصوالتخالهيكلتقشيريتمالتصلببعد،لذلك؛للهيكل
.السنيةبينالتماسمناطقوتلونتصبغ

الراتنجإضافةضرورةهوالخارجيالهيكلإزالةمساوئمن
 Preformed anterior crown forms: polycarbonateالتماسنقاطتشكيللإعادة

(left) and cellulose acetate (right)
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ألومنيوم، فضة قصدير

Aluminum and Tin-
Silver

أغلب.يةالخلفللأسنانمناسبةالقصديروالفضةالألومنيوم
.تشريحيةتيجانهيالنوعهذامنالتيجانأشكال

شكلهوالتيجانهذهمنتكلفةوالأقلالأساسيالشكل
.معدنيةعلبةشكليشبهإسطواني

يجبنولكمكلفةغيرالتشريحيةغيرالإسطوانيةالتيجان
توخييجب.مقبولةومحوريةإطباقيةسطوحلتحققتعديلها
نللأسناالرقيقةالعنقيةالحدودانكسارلتجنبالحذر

.مؤقتكتعويضمعدنيتاجاستخدامعندالمحضرة
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ستيلستانلس

Stainless Steel

للصدأمةالمقاوستيلالستانلستيجانتستخدم
منيعانونالذينالأطفالعندأساسيبشكل
خداماستعند.المؤقتةالأسنانفيشديدتهدم
ميتلافإنهالأطفالهؤلاءعندالتيجانهذه

تكييفهاوتشذيبهايتمولكنبالراتنجتبطينها
.المقاومةعاليإلصاقبإسمنتوتلصق
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المحضرةالأسنانسطوح
السنخيةوالحافة

tissue surface form(TSF)

ان يوجد نمطان رئيسي
: TSFللحصول على 

النمط المباشر -1
(direct)

رالنمط غير المباش-2

(indirect)

مباشر-يوجد نمط ثالث هو غير المباشر

(indirect-direct )ين وهو تطبيق متتالي للنمط
 ً السابقين معا
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:ةالطريقة غير المباشر

ة تؤخذ طبعة للأسنان المحضر
بجبس ثم تصبالحفافيةوالنسج 

نع سريع التصلب، بحيث يصُ
التعويض المؤقت خارج فم 

المريض
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ميزات الطريقة غير المباشرة عن 
:الطريقة المباشرة 

حرة الوالمونيميراتللإكريلتجنب التماس المباشر -1
، مع النسج الرخوة والأسنان المحضرة داخل فم المريض

التي تؤدي في بعض الأحيان لحدوث حساسية

ة لا تتعرض الأسنان المحضرة ذات القنيات العاجي-2
.لراتنجالمكشوفة للحرارة الناتجة عن التفاعل التصلبي ل

لبة بهدوء الانطباق الحفافي للتعويضات المؤقتة المتص-3
ع من الفم على المثال الجبسي أفضل من مثيلاتها التي تنز

.قبل تمام تصلبها

بمواد مطاطية لا TSFفي حال أخذت طبعة لتشكيل -4
بعة تتغير أبعادها بسهولة يمكن إعادة استخدام نفس الط

.ESFلتشكيل 
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:الطريقة المباشرة

الخطوات يتم الحصول على التعويض المؤقت مباشرة في فم المريض لذلك يتم التخلص من
على الرغم من السرعة في إنجاز هذه . الإضافية الموجودة في الطريقة غير المباشرة

ها من التعويضات إلا أنها تعاني من العديد من السلبيات أهمها إمكانية رض النسج وتحسس
.السيءالحفافيإضافة إلى انطباقها الراتنجتصلب 

لتعويضات لذلك القاعدة تقول لا يستطب الاستخدام الروتيني للطريقة المباشرة في صناعة ا
.المؤقتة داخل فم المريض  عند إمكانية استخدام الطريقة غير المباشرة
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-الطريقة غير المباشرة 
:المباشرة

م تصب وأخذ طبعة ثأصغريا  في هذه الطريقة يتم تحضير الأسنان 
هذه الطبعة للحصول على مثال جبسي للأسنان محضرة بشكل

يقوم عند المخبري( تعويض مؤقت)أصغري بعدها يتم صناعة قالب 
.قةبوظيفة صفيحة ويعتبر هذا الجزء غير المباشر من هذه الطري

) اتنجبالربعد الانتهاء من تحضير الأسنان يتم تبطين هذا القالب 
ر من ثم يوضع في فم المريض ويعتبر هذا الجزء المباش( الإكريل

هذه التقنية
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-ميزات الطريقة غير المباشرة 
:المباشرة 

إذ التقليل من الوقت المهدور داخل العيادة-1
يتم إنجاز معظم الإجراءات قبل زيارة 

المريض

ب كمية حرارة متولدة داخل الفم أقل بسب-2
ينالمستخدم في التبطالراتنجصغر كمية 

ل ما والنسج الرخوة أقالراتنجالتماس بين -3
.يمكن مقارنة بالطريقة المباشرة
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ية الصفات المثال
للمادة التي 
تصنع منها 
التعويضات 
المؤقتة

سهولة 
التعامل 
معها

التقبل
الحيوي

سهولة تشكيلها 
وإنهائها وإصلاحها 
في حال انكسارها

ا ثبات أبعاده
أثناء 
.التصلب

مقاومة جيدة 
للإهتراء
.والضغط

ا  مقبولة تجميلي

ن التقبل م
قبل 
المريض
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المواد المتوفرة حاليا  لصناعة التعويضات 
:المؤقتة

1-PMMA

كريلاتميتا ميتيلبولي 
2-Poly-R′ methacrylate.

The R′ represents an alkyl group larger than methyl (e.g., ethyl

or isobutyl).

المملوءالكومبوزيت-3

.الراتنج المتصلب ضوئيا  -4

https://manara.edu.sy/

https://manara.edu.sy/


Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

For subgingival margins, tissues often must be displaced before an 
adequate impression can be made. Alginatein a disposable tray 
produces an economical and satisfactory impression

the impression is poured in quick-set plaster to create the (TSF). After trimming, the 
indirect tissue surface form (TSF) is fitted with the external surface form (ESF) to verify 
accurate passive indexing
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Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

With this accomplished, the forms are separated, and the TSF is 
completely coated with a resingypsum separating medium (brushed 

on).
A polymer syringe with a widened orifice (2 mm in diameter) is useful for 

filling the external surface form (ESF). To avoid entrapping air
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Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

The resin-filled external surface form is seated on the tissue surface 
form

Rubber bands are placed around the mold assembly and located over 
adjacent unprepared teeth. This avoids distorting the external surface form
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Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

The assembly is placed into a pressure vessel filled with warm water.
The resin polymerizes for 5 minutes under 0.15-MPa (20 pounds/square 

inch) pressure.
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Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

External surface form removed.
The tissue surface form is reduced to attain the final shape of the 

restoration. Bulk reduction on a cast trimmer
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Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

Sectioning and removal of pontic-contact areas with a carborundum
disk

Linguogingival surface of the pontic shaped with a

tapered bur.
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Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

An abrasive disk (7 8-inch diameter, garnet) is excellent for creating 
proper embrasure form The contoured restoration
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Interim Partial Fixed Dental Prostheses:
Custom Indirect Method

The restoration before try-in.

Proximal contact added by the brush-bead technique. When the resin 
reaches the doughy stage, the restoration is set on the prepared tooth to 

form the contact
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Polycarbonate Crown Forms

Crown selection. A, Measuring the mesiodistal width of the space with dividers.
B, Selecting the appropriate crown size for the measured space.
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Crown length adjustment.
A, Incisocervical height required for 
the completed restoration. 
B, Measurement transferred to the 
crown.
C, Cervical portion of the crown 
adjusted to duplicate the curvature 
of the cavosurface margin.

A

B

C
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Polycarbonate Crown Forms
If necessary, internal surfaces are adjusted 
for proper orientation of the crown

Cervical portion of the crown trimmed 
until the length and axial inclination are 
correct
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Polycarbonate Crown Forms
When the resin does not slump after a 
peak is formed with the tip of an explorer.

Protection with petrolatum.

The shell is filled with resin
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Polycarbonate Crown Forms

Excess resin is immediately removed after the crown has been positioned
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Polycarbonate Crown Forms

When the resin has reached the rubbery stage, the crown is removed 
and placed in warm water (40°C). Hot water must not be used because it 
increases resin shrinkage. 

After about 5 minutes in warm water, the resin should be rigid 
enough for removal of the excess lining resin starting with a 
coarse garnet disk
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Polycarbonate Crown Forms

A considerable amount of lingual reduction may be needed. If only 
minor reduction is necessary, it can be accomplished intraorally.

Finalized lingual contour promotes gingival health and 
allows access for oral hygiene
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Polycarbonate Crown Forms

rag wheel and pumice are used before polishing with 
compound. Note the parallel orientation of the wheel to the 
crown’s axial surface at the point of contact.

An explorer and dental floss are used to carefully 
remove all excess luting agent.
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Aluminum Crown Forms

Aluminum crown selection and modification. 
Mesiodistal dimension of the space

Appropriate crown size, nearest this 
measurement.
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Aluminum Crown Forms

Contouring pliers modifying
axial wall form.

Cervical portion of the crown
trimmed to proper length.

Smoothing the cut edge to revent
gingival injury.
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Aluminum Crown Forms

The patient is instructed to bite on the shell after the length has been adjusted. Note the 
occlusal indentation and gingival blanching (arrows)
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Aluminum Crown Forms

The prepared tooth is protected 
with petrolatum.

The adjusted shell is filled with lining 
resin and seated to just short of its final 

position after the resin has lost its 
sheen.

The final position is determined by the 
patient’s closing into maximum 

intercuspation
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Aluminum Crown Forms

Backhaus forceps provides 
definite purchase of the shell 

for controlled removal

After 5 minutes in warm water, the 
margin is marked with a pencil.

A coarse garnet disk is recommended for 
initial contouring of the axial surfaces.

This usually necessitates partial removal 
of the aluminum
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Aluminum Crown Forms

Proper contouring of the axial walls exposes lining resin 
in the cervical area.

Final occlusal adjustment removes the 
anodized gold finish
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Interim Crowns Mass Produced from
External Surface Forms.
Aluminum Crown Forms

Contacts are absent in this lined 
crown (arrows).

The metal in the contact area is ground 
away to expose the underlying resin.

Appearance of the crown after resin 
addition to the mesial surface. Further 

contouring with a disk is recommended to 
improve

the gingival embrasure form.
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إلصاق التعويضات المؤقتة

إلصاق التعويضات المؤقتةلإسمنتاتتعد الوظائف الأساسية 

تحقيق ختم جيد -1

منع حدوث تسرب حفافي-2

منع حدوث تهيج في اللب السني-3
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تع الخصائص التي يجب أن تتم
ات إلصاق التعويضإسمنتاتبها 

:المؤقتة

ختم جيد لتجنب حدوث تسرب 
حفافي

انحلالية ضعيفة

سهولة في إزالة الزوائد

لتي االراتنجاتتوافق كيميائي مع 
.ةتصنع منها التعويضات المؤقت

زمن عمل كاف وزمن 
تصلب قصير
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يوجد نمطان 
تلإسمنتارئيسيان 

الإلصاق المؤقتة

إلصاق إسمنتات
مؤقتة حاوية على 

الأوجينول

إلصاق إسمنتات
مؤقتة خالية من 

الأوجينول

اليا  الإلصاق المؤقتة المتوفرة حإسمنتات
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ولالأوجينالإلصاق المؤقتة الحاوية على إسمنتاتتبدو 
يدية مثل التقلالإسمنتاتلا يستطب استخدام . الأكثر قبولا  

بب بسالشاردياسمنت فوسفات الزنك والإسمنت الزجاجي 
والتي تجعل من نزع الإسمنتاتالمقاومة العالية لهذه 

.التعويضات المؤقتة لاحقا  أمرا  صعبا  
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ميزات استخدام أوكسيد الزنك 
كإسمنت إلصاق مؤقتوالأوجينول

سهولة إزالة التعويض المؤقت

ام السماح بإمكانية إعادة استخد
التعويض المؤقت عند الحاجة

بيتأثيره الملطف للنسيج الل

قدرته على تحقيق ختم جيد
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لالأوجينوسلبيات إسمنت الإلصاق المؤقت الحاوي على 

المعتمدة على للراتنجاتالحر كملدن الأوجينوليعمل -1
(المادة التي تصنع منها التعويضات المؤقتة)الميتاكريلات

ن يقلل من قساوة ومتانة  سطح التعويض المؤقت المصنوع م-2
كريلاتالميتا 

ة عليه جديدراتنجيةلا يمكن إصلاح التعويض المؤقت وإضافة مواد 
المضاف على التصلبالراتنجبسبب عدم قدرة 
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تسُتطب . متوفرة بأشكال مختلفةالأوجينولإلصاق مؤقتة خالية من إسمنتات
النسج عندما يكون التعويض النهائي يعتمد على الارتباط بالإسمنتاتهذه 

(veneers, inlay, overlay)السنية للحصول على الثبات والمتانة مثل 
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